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	Nazwa
	Technologie bezodpadowe

	Nazwa w j. ang.
	Non-waste technologies


	Koordynator
	Dr inż. Iwona Sulima
	Zespół dydaktyczny

	
	
	Dr inż. Paweł Hyjek


	
	
	

	Punktacja ECTS*
	2
	


Opis kursu (cele kształcenia)

	Celem kształcenia w zakresie przedmiotu bezodpadowe technologie wytwarzania jest zapoznanie studentów z metodami odlewniczymi i spiekania stosowanymi w procesach wytwórczych. 

Kus prowadzony jest w języku polskim.


Warunki wstępne

	Wiedza
	Posiada wiedzę z zakresu inżynierii materiałowej  i podstawowych technologii wytwarzania

	Umiejętności
	Student potrafi rozróżnić podstawowe grupy materiałów inżynierskich i wskazać ich zastosowanie.

	Kursy
	Nauka o materiałach


Efekty uczenia się
	Wiedza
	Efekt uczenia się dla kursu
	Odniesienie do efektów dla specjalności

(określonych w karcie programu studiów dla specjalności)

	
	W01 – Ma wiedze z zakresu bezodpadowych technologii produkcji różnych grup materiałów 

W0 2- Posiada podstawową wiedzę na temat metod, narzędzi i technologii ograniczających wytwarzanie odpadów
W03 – Ma wiedzę dotyczącą konwencjonalnych i  nowoczesnych technologii spiekania. 
W04 – Posada wiedzę dotyczącą konwencjonalnych i nowoczesnych technologii odlewniczych.

 W05 – Ma podstawowa wiedzę dotycząca stosowania inżynierii powierzchni w technologiach bezodpadowych


	W11
W11

W11

W11

W11


	Umiejętności
	Efekt uczenia się dla kursu
	Odniesienie do efektów dla specjalności

(określonych w karcie programu studiów dla specjalności)

	
	U01-  Potrafi dobrać technologię dla określonych grup materiałowych.

U02- Potrafi sklasyfikować i opisywać technologie bezodpadowe
	U02, U08, U15
U02, U08, U15 


	Kompetencje społeczne
	Efekt uczenia się dla kursu
	Odniesienie do efektów dla specjalności

(określonych w karcie programu studiów dla specjalności)

	
	K01 Współpracuje w grupie z kolegami podczas rozwiązywania problemów związanych z dobrem odpowiedniej technologii dla określonych grup materiałowych.

K02 Rozumie znaczenie konwencjonalnych i nowoczesnych bezopadowych metod wytwarzania dla bezpieczeństwa i rozwoju społecznego

	K01, K04
K06


	Organizacja

	Forma zajęć
	Wykład

(W)
	Ćwiczenia w grupach

	
	
	A
	
	K
	
	L
	
	S
	
	P
	
	E
	

	Liczba godzin
	10
	10
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Opis metod prowadzenia zajęć

	Na zajęcia składa się wykład i ćwiczenia audytoryjne w ramach, których studenci poznają zagadnienia z zakresu bezodpadowych technologii wytwarzania. Udział w zajęciach ćwiczeniowych wymaga od studenta aktywnej postawy.


Formy sprawdzania efektów uczenia się
	
	E – learning
	Gry dydaktyczne
	Ćwiczenia w szkole
	Zajęcia terenowe
	Praca laboratoryjna
	Projekt indywidualny
	Projekt grupowy
	Udział w dyskusji
	Referat
	Praca pisemna (esej)
	Egzamin ustny
	Egzamin pisemny
	Inne

	W01
	
	
	
	
	
	
	
	x
	
	
	
	X
	

	W02
	
	
	
	
	
	
	
	x
	
	
	
	X
	

	W03
	
	
	
	
	
	
	
	x
	
	
	
	X
	

	W04
	
	
	
	
	
	
	
	x
	
	
	
	x
	

	W05
	
	
	
	
	
	
	
	x
	
	
	
	x
	

	U01
	
	
	
	
	
	
	x
	x
	
	
	
	
	

	U02
	
	
	
	
	
	
	x
	x
	
	
	
	
	

	K01
	
	
	
	
	
	
	x
	x
	
	
	
	
	

	K02
	
	
	
	
	
	
	x
	x
	
	
	
	
	


	Kryteria oceny
	Ocena końcowa z wykładów jest oceną z kolokwium zaliczeniowego. Ocena końcowa z ćwiczeń jest średnią z oceny z projektu grupowego oraz ocen bieżącej kontroli na ćwiczeniach audytoryjnych.


	Uwagi
	


Treści merytoryczne (wykaz tematów)

	1. Zagadnienia prawne w gospodarce odpadami.

2. Niezawodność i trwałość wyrobów, zużycie- definicje. 

3. Podział i ogólna charakterystyka bezodpadowych technologii wytwarzania
4. Konwencjonalne metody spiekania 

5. Nowoczesne metody spiekania (ciśnieniowe)

6. Metody addytywne spiekania

7. Konwencjonalne metody odlewnicze 

8. Nowoczesne metody odlewnicze 

9. Bezopadowe techniki wytwarzania nanomateriałów
10. Znaczenie technologii biopolimerowych



Wykaz literatury podstawowej

	1. J. Lis, R. Pampuch, Spiekanie, Uczelnie Wydawnictwa Naukowo-dydaktyczne AGH, Kraków, 2000

2. Szweycer M., Nadolska D.: Metalurgia i odlewnictwo. Poznań: Wyd. Politechniki Poznańskiej 2002
3. Rączka J., Stryjski J., Tabor A.: Technologia Odlewnictwa. Projektowanie nowoczesnych metod wykonywania odlewów. Kraków: Wyd. Politechniki Krakowskiej 1994
4. Literatura fachowa (w tym anglojęzyczna) dotycząca tematyki kursu


Wykaz literatury uzupełniającej

	1. Murza - Mucha P.: Techniki wytwarzania - odlewnictwo. Warszawa: PWN 1978.
2. J. Nowacki, Spiekane metale i kompozyty z osnową metaliczną, WNT-Wydawnictwa Naukowo-Techniczne , 2005


Bilans godzinowy zgodny z CNPS (Całkowity Nakład Pracy Studenta)

	liczba godzin w kontakcie z prowadzącymi
	Wykład
	10

	
	Konwersatorium (ćwiczenia, laboratorium itd.)
	10

	
	Pozostałe godziny kontaktu studenta z prowadzącym
	2

	liczba godzin pracy studenta bez kontaktu z prowadzącymi
	Lektura w ramach przygotowania do zajęć
	20

	
	Przygotowanie krótkiej pracy pisemnej lub referatu po zapoznaniu się z niezbędną literaturą przedmiotu
	

	
	Przygotowanie projektu lub prezentacji na podany temat (praca w grupie)
	

	
	Przygotowanie do egzaminu/zaliczenia
	25

	Ogółem bilans czasu pracy
	67

	Liczba punktów ECTS w zależności od przyjętego przelicznika
	2


4

